Detaill6sung:
Kraftstoffmischanlage

Neueste Vorgaben der Gesetzgebung hinsichtlich alterna-
tiven Kraftstoffen und Senkung des Kraftstoffverbrauchs
bedeuten fiir die Motoren- und Aggregateentwicklung eine
Vielzahl von neuen und zusatzlichen Kraftstoffen. Speziell
bei ethanol- und methanolhaltigen Kraftstoffen ergibt sich
durch die unterschiedlichen Mischungsverhaltnisse ein
weites Spektrum. Die Beschaffung dieser Sonderkraftstof-
fe bedeutet neben langer Lieferzeit auch hohe Kosten fiir
die Bereitstellung und Lagerhaltung. Zudem ist die fiir ei-
nen Priiflauf erforderliche Menge oft nicht deckungsgleich
mit der Bestellmenge. Hierfiir hat Gohler Anlagentechnik
eine Inline-Mischanlage entwickelt, die kontinuierlich den
Kraftstoff in der gewiinschten Konzentration zur Verf(-
gung stellt.

EOhler

Anlagentechnik

I bedarfsgerechte Kraftstoffherstellung
(Menge/ Konzentration)

[ stufenlose Einstellung der Konzentration
(z.B. Ottokraftstoff zu Ethanol)

M hohe Genauigkeit der Konzentration und Stabilitdt der
Mischung

B Wechseln der Kraftstoffkonzentration wéhrend des
Priifbetriebes moglich

W optional mit Konzentrationsiiberpriifung

I mobile Ausfiihrung

M Anbindung an zentrales Kraftstoffversorgungssystem

W optional aus Fassbevorratung

M direkte Einspeisung in das Kraftstoffverbrauchs-
messsystem

[ mobile Einheit

B kompakte Bauweise

[ medienberiihrte Teile aus Edelstahl
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